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1 22*0970 

Le secteur technique de i» Invention est celui des 
outillages de poinconnement. d'emboutissage et de rivetage. 

L» execution de poinconnements dans des pieces metalli- 
ques notamment. est createur de deformations non souhaitees des 
Pieces travaillees. Cest ainsi que si de telles deformations sont 
peu marques et facilement evitees a ; 1 ' enf oncement d'outil la 
Piece travaillee etant calee sur un appui vigoureux, a 1'extration 

"Dans des operations a^SSSSStlssage notamment, il a ete 
envisage de prevoir un serre-flan qui est actif aussi Men a la 
penetration d'un poln 5 on qu'a son extraction. Toutefois, la 
manoeuvre dW tel serre-flan est relativement complexe et neces- 

15 11T T 8 ;'^ TObil6S ° n ' reUX * ^ le Pomconnement proprement 
15 dit, de telles retentions de pieces n'ont generalement pas ete 
envisagees. 

L* invention a notamment pour but de reme'dier a de tels 
inconvenients et lacunes. 

Elle concerne a cet effet un perfectionnement apporte 
20 aux outillages du genre en cause, sel.on lequel on Interpose, entre 
support d'outil operator et support de serre-flan, une 
liaison d'entralnement mutuel a rigidite limine a une valeur 
predetermine, et capable de reteblis.sement de sa hauteur lors de 
la course de re trait d'outil, 

2 5 Dans une forme d' execution avantageuse, cette liaison 

est realisee par un matelas de fluide interpose dans un cyllndre 
entre un piston dont est solidaire un porte-outil et un piston 
co-axial solidaire du serre-flan; ce mat^s/^Pen^munication 
avec un accumulateur de fluide travaillant sous pression limits 

30 par une soupape taree de retour de fluide a une bSche de reserve 
ledit accumulateur etant relie en outre a une pompe de regarnissage 
dudit matelas. 

Pour obtenir un relevage suffisant d'outil, des moyens 
elastiques sont en outre conjugues au piston solidaire du serre- 
35 flan, permettant d'ecarter ceiui-ci suffisamment de la piece a 
travailler. 

Dans une solution totalement hydraulique de manoeuvre 
la pompe precitee est en outre reliee a l'espace du cylindre qui 
surmonte le piston solidaire du porte-outil, avec interposition 
40 d'un commutateur hydraulique d' alimentation d 'accumulateur 

basculant le debit de- pompe sur l'espace pr*cite des que la pressim 
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de refoulement de pompe dSpasse une valeur pr^d^terminSe en 
isolant l f accumulates de ladite pompe, un tiroir interpose 
entre pompe et accumulates, d'une part, matelas et espace 
d f autre part, permettant, en trois positions, les communications 
5 directes, les communications crois^es et une communication directe 
entre matelas et accumulates ainsi qu'une mise k la vidange de 
l f espace pr£cit£. 

On obtient par la une manoeuvre commode, des conditions 
de travail am<§lior£es et une suretd de fonctionnement accrue. 
10 description qui va suivre, d'exemples non limitatifs 

de dispositifs ainsi congus, permettra, en regard des dessins 
annexes, de bien comprendre comment l 1 invention peut Stre mise 
en pratique. 

La figure 1 montre en coupe une poingonneuse avec outil 
15 et presse-fian r<Stract<5s. 

La figure 2 montre <fe fagon analogue cette poingonneuse 
respectivement lors de 1 'application du pissse-f lan et lors de la 
penetration d f outil. 

La figure 4 montre un schema hydraulique d f alimentation * 
20 de cette poingonneuse. 

Les figures 5 a 11 montrent respectivement de fagon 
sch^matique diver ses. formes de presso-f lan. 

Comme on le voit ss la figure 1, la poingonneuse 
comprend une membr.se 1 en forme de C ss la branche lnf^riese 

25 de laquelle est montre une matrice 2 alors que la branche sup<§- 
riese 3 regoit l f embout epaulS 4 d'un bloc cylindre 5 serre par 
un <§crou 6. Ce bloc cylindre 5 contient deux pistons 7 et 8, la 
tige du piston 8 6tant posvue d'un element allongg 9 qui traverse 
coaxialement la tige tubulaire 10 du piston 7. Ce piston 7 est 

30 appuy<5 ss un ressort 11 interpose entre le pied du piston et le 
fond oppose du cylindre 5. 

Le fond sup<§riese 12 rapporte du cylindre 5 offre'un 
raccord 13 pour une tubulse 14 k fluide hydraulique. Lat^ralement, 
le cylindre 5 comporte un raccord 15 de liaison k une tubulse 16 

35 k fluide hydraulique, le debauche dans le cylindre se faisant 
au-dessus de la tSte du piston 7 arrStSe k son point de rentr^e 
maximale. 

La tige tubulaire 10 regoit k son extrSmite et par son 
embout 4, un presse-flan 17 alors que I 1 extremity de tige 9 regoit 
40 et retient prisonnier un poingon 18 conjugu^ de la matrice 2. 
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Comme on le voit sur la figure 4, les tubulures 14, 16 
sont reunies a un tiroir 19 dbnt le mobile 20 peut occuper trois 
positions. Le corps <te tiroir 19 est tfeuni par une tubulure 21 
et par une tubulure 22 parallfeles aux deux sorties d f un clapet 2>_ 
5 commutateur k charge rdglable qui sera d^crit ci-apr&s. La sortie 
correspondant k la tubulure 21 est relive k un accumulateur 
hydraulique 24, puis k un clapet de s£curite 25 tar£, avec re tour 
26 k la bfiche. 

La tubulure 22 est relive k un clapet de s6curit£ 27 k 
10 charge r£glable, correspondant k un retour 28 a la b&che. 

L f entree du clapet 23 est rgunle a I'orifice de refou- 
lement d'une pompe 29 puisant a la bSche par une crgpiite filtre 31, 
Le refoulement de cette pompe 29 est r elide k un clapet de secu- 
rity 32 tar£, associd k un retour 33 k la bSche. 
15 La premiere position du mobile 20 de tiroir, designee 

par la reference A sur le schema correspond k des communications 
directes entre tubulures 21 et 16 d'une part, puis entre 22 et 14, 
de 1'autre. 

La deuxiferne position, designee par la reference B, 

20 correspond a des communications croisdes, la tubulure 21 £tant 
relive k la tubulure 14 et la tubulure 22 k la tubulure 16. 

La troisifeme position, designee par la reference C, 
correspond sur le plan des communications k une situation identi- 
que a celle qui est Stabile dans la position A mais avec la ligne 

25 des tubulures 14, 22 relives par une derivation 34 a la bSche. 

Le fonctionnement d'un tel dispositif est le suivant : 
la pompe 29 etant en f one t ion, le clapet 23 dirige le refoulement 
vers I 1 accumulateur 24 lequel se charge sous une pression dont la 
limite supdrieure est fix£e par le clapet 27. Le mobile de tiroir 

30 est dans la position C, dans laquelle la tubulure 24 est relive 
a la bSche par la derivation 34. 

Si le mobile 20 du tiroir 19 est portd dans la position 
A, et done avec 1-espace de cylindre surmontant le piston 8 et la 
tubulure 22 communiquant avec 14 et la tubulure 21 avec 16, cette 

35 tubulure est toujours relive au matelas entre les deux pistons. 
Sous la croissance de pression dans la tubulure 22 et done dans 
la soupape 23, celle-ci bascule, Isole de la pompe 29 1 'accumula- 
teur 24 et ne conserve que la liaison 22, 14. La pression de 
1 1 accumulateur 24 s f applique dans ce matelas compris entre les 

40 deux pistons J et 8. Ce dernier descend en dcrasant le ressort 11. 
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Le presse-flan 17 est done applique sur la t3le k poingonner 35 
(figure 2). Le developperaent de la pression de la pompe 29 se 
manifeste sur le piston 8 qui descend en refoulant le liquide du 
matelas dans 1 'aceumulateur 24 ou la pression ne peut depasser 
5 la valeur litnite du clapet 25. Le poingon 18 traverse alors la 
t8le 35 dont le serrage entre raatrice et presse-flan n f a pas 
change. En fin de course des pistons 7 et 8, les soupapes 27, 32 
£vitent toutes surpressions dangereuses. 

Le mobile 20 du tiroir 19 est alors amen£ dans la posi- 

10 tion B, portant alors la pression du matelas *entre piston 7 et 8 k 
la valeur de celle du refoulement de pompe. Le piston 8, est soulev6 
de sorte que le poingon 18 opfere le d6v§tissage vis-&-vIs de la 
t8le 35* sans relachement de. l f action du presse-flan 17 - et m£me 
au oontraire sous une action renforc£e de celui-ci, alors que la 

15 face superieure dans l f espace correspondant de cylindre du piston 
sup^rieur 8 n'est plus soumise qa l k la pression limite de ^accu- 
mulateur 24. La remontde du piston 8 est done assurSe puisque la 
pression dans le matelas devient en fait plus grande dans cette 
situation que la pression limite de 1 'aceumulateur, qui regne 

20 alors dans l f espace consider^. 

Le relfevement du presse-flan 17 est obtenu en ramenant 
le mobile 20 des tiroirs 19 dans la position C. Dans cette situa- 
tion, le matelas est toujours maintenu k la pression de 1 'accu- 
mulateur 24, mais l'espace de face superieure de piston 8 est mis 

25 k la bSche par la derivation 34, de sorte que Jl ensemble des deux 
pistons est repousse vers le fond supdrieur rapports 12 par l 1 ac- 
tion du ressort 11, alors pr£pond£rante, jusqu'a sa detente 
complete, situation dans laquelle la tranche du piston annulaire 7 
reste au-dessous du debouche du raccord 15. Dans ces conditions, 

30 le piston 8 est d f abord entrain^ par l f £pauleraent de la tige 9 puis 
1 'accumulateur 24 et la pompe 29 debitent sous ce piston 8, dans 
le matelas, pour agrandir eelutel jusqu'a but6e dudit piston 8 sur 
le fond super ieur rapports 12. 

On constate dans ces conditions que la commande de 

35 poingon 18 est complete, dans la phase de travail comme dans 
celle de devStissage, alors que le presse-flan reste appliqu£ 
jusqu'k commande egalement de son degagement. La facilite et la 
precision des travaux sont trfes augmentees, 

Bien entendu, comme visible sur les figures 5 a 11, la 

40 facilite donnee par cette commande complete rend le dispositif en 
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cause apte k d 1 autre travaux que le simple poin$onnage de t8les. 
Celui de tubes 35 peut dtre envisage avec matrice 36 en gouttifere 
et presse-flan en gouttifere 37 conjuguee (voir figures 5,6 et 7). 
Sur la figure 7, un tube 3f>a_peut 6tre poin$onn£ en travers^e. On 
5 tel tube n f est pas soumis k deformation arqu£e au moment du 
d6v@tissage et les parois ne peuvent en itre d^form^es que vers 
l'interieur dudit tube, autour des perforations de poinQonnement. 
Sur la figure 6 notamment, les gouttiferes 36a et 37a sont excen- 
tr^es vis-&-vis de l*axe de poingon 18, aveo une tenue qui emp&che 

10 les dSrapages k la presentation d f outil star tube. 

Comme" on le voit sur la figure 9, 1© presse-flan 38 avec 
la matrice 39 pourraient constituer partiellement des gouttiferes 
de maintien de tube 40 et partiellement des mors d^crasement 
dudit tube autour de 1 1 emplacement k po informer, l'outil poin$on 

15 18a pouvant Stre d'ailleurs conjugue ii un outil de d£ooupe l8b qui 
tranche en regard de tranchants de matrice, autour de la perfora- 
tion poingonn^e, la partie dcras^e de tube. 

La figure 9 represente une conjugal son de deux outillag^s 
de cette nature, . adapts e k la perforation simultanee ou hon sur 

20 deux ailes d f une cornifere 41 maintenue en chevauchement sur une 
matrice difedre 42 par les deux presse-flan 43 et 44. 

Le presse-flan peut d^illeurs 8tre organise comme on le 
voit sur la figure 10 de manifere k bloquer la pifece 45 k travailler 
sur la matrice 46 k la fois axialement de fa$on directe et de 

25 fa$on trans ver sale par cooperation d'une surface 47 inclinee qui 
repousse ladite pifece a travailler 45 enbutee laterale stir la 
matrice 46. Comme on le voit sur la figure 11, un presse-flan 48 
peut aussi procurer une retenue transversale de pifece k travailler 

49 sur matrice 50 par emboutissage notamment d f une nervure 51 

30 entre un relief 52 de presse-flan et une empreinte 53 de support 

50 de matrice ou 1 inverse. 

II va de soi que sans sortir du cadre de l 1 invention, 
on peut apporter des modifications aux formes d 1 execution qui vien- 
nent d'etre decrites. C f est ainsi qu'au lieu d'une fiction hydrau- 

35 lique sur piston super ieur 8, on pourrait pr^voir pour ce dernier 
une contre-»tige traversant le fond sup£rieur du cylindre et il 
serait alors possible d f exercer la force de poin$onnement sur 
l'extremite de cette contre-tige par tous moyens appropri^s. C'est 
ainsi que les applications de l f invention ne sont pas limitees k 

40 la technique du poingonnement, mais s'eterident au contraire k celle 



FR00229097Q fhttp://www.getthepatent.qpmto 7 of 11 



2290970 

de l'emboutissage et du rivetage. Plus particuliferement en ce cas, 
des moyens d 1 empSchement de rotation d'outil peuvent @tre pr^vus, 
sous forme notamment de clavetages longs, sur une partie au moins 
des guidages des tiges des pistons, ou les pistons eux-mSmes. 
5 Les mecanismes ind^pendants d'actionnement des outilla- 

ges en cause, peuvent comprendre des elements de presse hydrauli- 
ques, dont on peut alors utiliser le fluide moteur h la creation 
du matelas pr^cite par derivation oonvenable. La presence d f un 
accumulateur hydraulique n'est pas une obligation* celui-ci 
10 pouvant Stre remplac^ par un jeu de vannes et une pompe k ptession 
et d6bit variables, par exemple ou encore k dStendeur r^glable. 
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RBVQTOICATIONS 

1. - Outillage de poingonnement, caracterise par le 
fait qu 1 entre support d f outil de penetration et support d'un 
presse-flan, est interpos6e une liaison d'entratnement mutuel k 

5 rigidite liraitee & une valeur predetermine et capable de rdta- 
blissement de sa hauteur lors de la course de retrait d'outil. 

2. - Outillage selon. la revendication 1, caracterise 

par le fait que ladite liaison est formee par un matelas de fluide 
hydraulique interpose dans un cylindre entre un piston solidaire d f un 
10 support d6 presee-flan et un autre piston coaxiai solidaire de 
support d'outil, pistons k tiges teiescopiques. 

3. - Outillage selon la revendication 2, caracterise par 
le fait que ledit matelas communique avec un accumulateur alimente 
par une pompe et pourvu d r une soupape de limitation de pression. 

15 Outillage selon la revendication 2, caracterise par 

le fait que le piston solidaire du porte-outil est pourvu d f une 
contre-tige sur i'extremite de laquelle est appliquee la force de 
poingonnement. 

5»- Outillage selon la revendication 2, caracterise par 
20 le fait que le piston solidaire du 'porte-outil f erme par sa t@te 
une chambre d' admission d'un fluide sous pression d6veloppant la 
force de poin$onnement. 

6. - Outillage selon la revendication 3 ou la revendica- 
tion 5, caracterise par le fait que 1 'espace surmontant la tSte 

25 de piston, comme le matelas compris entre les deux pistons, sont 
reunis par un tiroir k la fois a l 1 accumulateur directement et au 
refoulement d'une pompe, par 1 1 interraediaire d'un commutateur 
hydraulique, lequel, a relativement basse pression de refoulement, 
oriente le debit de pompe en direction de 1" accumulateur alors 

30 qu'k relativement plus haute pression de refoulement, celui-ci est 
oriente uniquement en direction dudit espace ou dudit matelas. 

7. - Outillage selon la revendication 6, caracterise par 
le fait que le tiroir est k trois positions, l'une dormant liaison 
directe entre matelas et accumulateur, d'une part, et refoulement 

35 de pompe et espace superieur de piston, d'autre part, une autre 
croisant les communications precitees, alors qu'une troisifeme les 
retablit mais met en liaison 1 'espace superieur. de piston et la 
bSche. 

8. - Outillage selon l f une quelconque des revendications 
40 1 a 7, caracterise par le fait que le couple matrice/presse-flan 
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off re une conformation d 1 adaptation au contour des pieces a 
travailler au pdn§on, en m@me temps que des €l£ments d'outillage 
complSraentaires, de pressage, dgcoupage, calage transversal, en 
oas de besoin. 

9.- Outillage selon l f une quelconque des revendications 
1 h. 8, caract6ris6 par le fait qu f il comprend un guidage d'outil 
empgchant la rotation de celui-ci, mais permettant son coulisse- 
ment. 
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